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EU-Konformitatserklarung,
im Sinne der EU-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, daf die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der betreffenden

EU-Richtlinie(n) entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Gilltigkleit.

Bezeichnung der Maschine:
Maschinentyp:
Maschinen-Nr.

Einschlagige EU-Richtlinien:

Angewandte harmonisierte Normen,
insbesondere:

sowie alle normative Verweise

zutreffend/anwendbar, insbesondere:

Angwandte Normentwdirfe,
insbesondere:

gemeldete Stelle:

Nummer der
EG-Baumusterbescheinigung
fur Maschinentyp TZ

fur Maschinentyp TZV

02.03.1996

Tischkreissage

TZ, TZV

315,315 W

EU-Maschinenrichtlinie (89/392/EWG), i.d.F. 91/368/EWG
EU-Niederspannungsrichtlinien (73/23/EWG)

EU-Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit
(89/336/EWG), i.d.F. 93/31/EWG

EN 60204-1: 1993-06, EN 50081-2, EN 50082-2

EN 55011, EN 55014, Normen der Reihe EN 60555 und EN 61000

pr EN 1870-1

TUOV Rheinland

Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Grauen Stein

D-51105 Kdln

BM 961029201
BM 971131101

ppa. Dirk Strauch (technischer Leiter)
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Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf einer AVOLA Tischkreissage TZV 315

¢ Sie arbeitet schnell und sauber.

e Sieistin ihrer Handhabung einfach.

e Sie wurde fiir das Baugewerbe, den Innenausbau und fir den anspruchsvollen Heimwerker entwickelt.

o Sie ist eine leicht zu transportierende Maschine.

e Der Maschine kommen jahrelange Erfahrungen und die neuesten technischen Erkenntnisse zugute.

o Mit der patentierten Schragverstellung erreichen Sie bei 45° die gleiche Schnitth6he wie bei einer Tischkreissage
mit einem & 350 mm Sageblatt.

o Bei sachgerechter Benutzung wird die TZV 315 lhnen jahrelang gute Dienste leisten.
AVOLA Kreissageblatter CV/A und HM/A sind speziell fiir den Baustelleneinsatz entwickelt und mit der TZV 315
abgestimmt.

Inhaltsverzeichnis

Diese Bedienungsanleitung ist in ihrer Gesamtheit Bestandteil dieser Tischkreissdge und muf} vom Betreiber zuvor gelesen und
verstanden werden.
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1.1.

1.2

1.3

14

BestimmungsgemaBe Verwendung
Mit der Tischkreissage werden Holz oder holzdhnliche Werkstoffe bearbeitet.

Andere Materialien z. B. Fensterrahmen aus Metall und/oder Kuststoff durfen mit dieser Tischkreissége nicht
bearbeitet werden.

Jede davon abweichende Verwendung oder jeder Mibrauch liegt nicht im Verantwortungsbereich des
Herstellers:

Handhabung der Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung soll dem Benutzer helfen, die Kenntnisse zu vermitteln, die zum sachgerechten
und sicheren Betreiben der Maschine, bei bestimmungsgemaRer Verwendung, erforderlich sind.

Die Bedienungsanleitung ist in ihrer Gesamtheit Bestandteil dieser Tischkreissage und muf® vom Benutzer
zuvor gelesen, verstanden und angewendet werden. Bei Nichtbeachtung Gibernimmt die Lieferfirma keine
Haftung.

Technische Unterlagen

Die technischen Unterlagen sind Bestandteil der Bedienungsanleitung. Sie sind ausschlieflich fiir
Personengruppen bestimmt, die fir die Instandhaltung und Ersatzteilbeschaffung beim Betreiber verantwortlich
sind.

Die Einsichtnahme und Uberlassung an Drittpersonen sowie die Fertigung von Maschinen nach diesem
Handbuch sind verboten.

Zustandigkeit
Service und Ersatzteile
Abteilung Verkauf: Telefon 02324-9636-0
Telefax 02324-9636-50
Ansprechpartner: H. Hemmerich, F. Krater, F. Schmahl

Ersatzweise der autorisierte Fachhandler, der die betreffende Maschine an den Maschinenbetreiber lieferte.
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Technische Daten TZ 315, TZV 315

Technische Daten Einheit TZ315W TZ 315 TZV315W T2V 315
Motortyp EBF 80 K2 DKF 80K2 EBF80K2 DKF 80 K2
Motorabgabeleistung P1/P2 ** kW 2.11,5 3.1/2,2 2.11,5 3.1/2,2
Nennstrom A 9,1 3,75 9,1 3,75
Strom/Art Volt 230/WS 400/DS 230/WS 400/DS
Frequenz Hz 50 50 50 50
Geratestecker Schuko CEE 516/6h Schuko CEE 516/6h
Sicherungen, trage min A 16 16 16 16
Drehzahl n, Leerlauf U/min 2710 2800 2710 2800
Sageblatt-Bohrung mm 30 30 30 30

& Sageblatt min/max mm 300/315 300/315 300/315 300/315
Schnitthéhe mm 90 90 0-90 0-90
Schrégstellung, stufenlos EG 0-45° 0-45°
Schnitthéhe bei 45° mm 72 72
Tischgréle L/B/H mm 810/575/850 810/575/850 810/575/850 810/575/850
Gewicht kg 65 65 69 69
Spaltkeildicke mm 2,8 2,8 2,8 2,8
Spaltkeil geeignet fir

& Sageblatt min/max mm 300/315 300/315 300/315 300/315
Flhrungsschlitzbreite mm 13 13 13 13
Schalldruck am Arbeitsplatz

EN ISO 11202:1996 dB 91 91 91 91
Schalleistung EN ISO 3746:'95 dB 104 104 104 104

& Absauganschlufy mm 80 80 80 80
Unterdruck bei 20,5 m/s Pa 1740 1740 1740 1740

** Leistungsangabe gem. DIN VDE 0530; S6 - 40 %
P1 = Aufnahmeleistung

P2 = Abgabeleistung

Technische Anderungen vorbehalten

verwendbare Séageblatter

AVOLA CV/A mm < 300 und 315
AVOLA HM/A mm <& 300 und 315
AVOLA HM/A/SG mm < 300 und 315

geeignet zum Trennen von Holz oder holzdhnlichen Werkstoffen
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2.2. Sicherheit
. Sicherheitshinweise fiir den Betreiber/Bediener

Die Tischkreissdge darf nur zur bestimmungsgemaflen Verwendung betrieben werden. Der Betreiber muf
daflr sorgen, daf} alle Personen, die mit dem Betrieb und der Instandhaltung der Tischkreissdge befal}t sind,
die Bedienungsanleitung insbesondere die Sicherheitshinweise, gelesen und verstanden habenund anwenden
konnen. Es darf zum Betrieb der Maschinen keine der erforderlichen Schutzvorrichtungen entfernt oder
unwirksam gemacht werden.

. Zur Bedienung von Holzbearbeitungsmaschinen dirfen nur ausgebildete oder angelernte Fachkrafte tber 18
Jahre alt berechtigt und bestimmt werden. Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder ihm Rahmen
einer allgemeinen Ausbildung befindliches Personal darf nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person
mit der Machine arbeiten.

. Wenn die Tischkreissage in geschlossenen Werkraumen betrieben wird, mul sie gemal TRGS zur
Entsorgung an eine Spaneabsaugung angeschlossen werden ( siehe auch Kap. 4 ). Ohne
Entsorgungseinrichtung darf die Tischkreissage, nur im Freien benutzt werden. Der Schiebestock/Handgriff fiir
Schiebeholz ist zu verwenden, wenn der Abstand zwischen S&ageblatt und Langsanschlag weniger als 120 mm
betragt bzw. wenn die zu fertigenden Teile schmaler oder kiirzer als 120 mm werden sollen.

. Der Schiebestock muf} benutzt werden, um zu verhiten, dafl mit den Handen in der Nahe des Sageblattes
gearbeitet wird.

. Schiebestdcke miissen 400 mm lang , 80 bis 100 mm breit und 15 - 20 mm dick sein. Schiebehdlzer missen
zum Schneiden schmaler Werkstlicke benutzt werden, um das Werkstiick, wenn es notwendig ist, gegen den
Anschlag zu driicken.

. Die Benutzung einer Kreissdgemaschine zum Schneiden eines Falzes, Zapfens oder einer Nut ist verboten,
sofern nicht der Teil des Sageblattes liber dem Tisch wirksam gesichert ist.

. Wenn es nicht méglich ist, diese Arbeiten mit richtig eingestelltem Spaltkeil und oberer Schutzhaube
durchzufiihren, sind angemessene alternative Schutzeinrichtungen und Werkstuickfihrungen anzuwenden.

. Einsetzschneiden darf nur auf Maschinen durchgefiihrt werden, bei denen das Ségeblatt durch den Tisch
angehoben und abgesenkt werden kann und geeignete Riickschlagsicherungen vorhanden sind, die am
Anschlag oder am Tisch befestigt werden kdnnen. Die Schutzhaube mul} sich Uber dem Sageblatt befinden
und auf dem Werkstiick aufliegen. Das Sageblatt wird dann durch das Werkstlick bis zur richtigen Hohe
angehoben, der Schnitt durchgefihrt und das Sageblatt wieder abgesenkt, bevor das Werkstulick
weggenommen wird.

. Die Maschine muf} auf festem Boden aufgestellt werden. Unebenheiten des Bodens miissen ausgeglichen
werden.

. Vor dem Betreiben der Tischkreissdge muf} sich der Bediener vergewissern, daf} sich keine Person oder
Gegenstande im Gefahrenbereich der Maschine befinden.

. Das Reinigen und Beheben von Stérungen bei eingeschaltetem Motor ist untersagt. In den genannten Fallen
muf deshalb die Stromzufuhr unterbrochen und gegen Wiedereinschalten gesichert werden.

. Es dirfen keine Veranderungen, An- und Umbauten an der Tischkreissage, die die Sicherheit beeintrachtigen
kénnen, ohne Genehmigung des Lieferers vorgenommen werden! Dies gilt auch fir den Einbau und die
Einstellung zusatzlicher Sicherheitseinrichtungen.

. Zur Bedienung der Tischkreissdge mul ein Gehdrschutz getragen werden.

. Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei
Originalersatzteilen immer gewahrleistet.

. Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Tischkreissage dirfen nur von einer Elektrofachkraft gemal den
elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden.

. Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen!
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. Es sind MalRnahmen zu treffen, damit die Tischkreissége nur im sicheren und funktionsfahigem Zustand

betrieben wird!

Die Maschine ist nur zu betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und sicherheitsbedingten Einrichtungen
(Schutzhaube/Spaneabsaugung) vorhanden und funktionsfahig sind!

. Bei Funktionsstérungen mul} die Tischkreissage sofort stillsetzt und gesichert werden! Stérungen miissen

umgehend beseitigt werden!

. Auf der Tischkreisdge TZV 315 dirfen Werkstlicke mit einer maximalen Lange von 0,8 m und bei Verwendung
der Tischverlangerung von 1,8 m in Bearbeitungsrichtung verarbeitet werden. Die oben angegebenen Langen
gelten bei gleichmaRiger Massenverteilung. Bei unglinstiger Massenverteilung verkdrzt sich die maximale

Bearbeitungslange entsprechend.

. Wenn eine zweite Person an der Tischkreissage im Langsschnitt arbeitet, um geschnittene Werkstlicke
abzunehmen, muf} die Maschine mit einer Tischverlangerung ausgertstet sein, und die zweite Person darf an
keinem anderen Platz als an dem Abnahmeende der Tischverlangerung stehen.

. Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte
darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegel gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaRnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten die
Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land
zu Land variiern. Diese Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von

Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Auswahl des Sageblattes und des Spaltkeils

Es darf nur der Original-AVOLA Spaltkeil verwendet werden. Nur mit diesem Spaltkeil ist sichergestellt, dafl® die

Anforderungen der EN 1870 erfllt werden.

Das Sageblatt mul mindestens eine Schnittbreite von 2,9 mm aufweisen. Wenn dieses Maf} unterschritten

wird, klemmt das Werkstiick am Spaltkeil.
Restrisiken

Die Maschine ist nach der EG-Maschinenrichtlinie konstruiert und entspricht den hohen europaischen
Sichrheitsanforderungen. Es verbleiben jedoch fir den Bediener Restrisiken, die im Folgenden aufgefuhrt sind.

Risiko

Beschreibung

Einziehen von Kérperteilen und Kleidungsstiicken

- lange Haare
- nicht anliegende Kleidungsstiicke

Werkzeugzerstorung, sich I6sende Werkzeugteile

Hartmetallzéhne / RiRbildung / Materialfehler

Falsche Montage beim Werkzeugwechsel, beim
Montieren und Einstellen des Spaltkeils und der
Halterung

Schnittgefahr durch nicht verdeckten Blattbereich

- seitlicher Eingriff ins Werkzeug oberhalb des Tisches
ist méglich,

- falsche Montage der Schutzhaube

- (nur bei TZV 315 und TZV 315 W)
im unteren Blattschutz an den Vorder- und
Ruckseiten, ein direkter Zugriff ist nicht moglich,
jedoch koénnen die notwendigen
Sicherheitsabstande nicht eingehalten werden.

Verbrennungen

heillgelaufenes Werkzeug

elektrische Gefahrdung durch Stromschlag

Keine Trennung der Energiezufuhr bei
reparaturarbeiten an der elektrischen Anlage

Gefahrdung der Atemwege durch Staubentwicklung

Reststaubgehalt auch bei sachgerechter Absaugung
vorhanden

Gefahr der Gehérschadigung durch Larmentwicklung

Starke Larmbelastigung auch mit Gehdrschutz

gefahrankiindigende Gerausche und akustische
Signale werden nicht wahrgenommen
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Allgemeines
Instruktionen

Die Bedienungsanleitung muf® von dem zusténdigen Personal gelesen, verstanden und beachtet werden.

Wir weisen darauf hin, dal® wir fir Personenschaden, Sachschaden und Betriebsstérungen, die sich aus einer
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung ergeben, keine Haftung tibernehmen.

Die Bedienungsanleitung muf standig am Einsatzort der Tischkreissage griffbereit aufbewahrt werden.

Anderungen durch den Betreiber

Die AVOLA Tischkreissdge darf ohne unsere ausdriickliche Zustimmung weder konstruktiv noch
sicherheitstechnisch verandert werden. Jede Veranderung in diesem Sinne schlie3t eine Haftung unsererseits
fur etwa daraus resultierenden Schaden aus.

Urheberrecht
Das Urheberrecht verbleibt bei der Firma AVOLA Maschinenfabrik
A. Volkenborn GmbH & Co. KG
Heiskampstr. 11
45527 Hattingen, Ruhr
Transport
Anlieferung

a) Die Maschine wird teilmontiert in transportgerechter Verpackung (nur TZ 315 und TZ 315 W)

b) oder fertig montiert ohne Verpackung angeliefert

Uberpriifung

Bitte Uberprifen Sie die Maschine bei Anlieferung auf Vollstandigkeit und eventuelle Transportschaden.
Falls Schaden vorhanden sind, missen diese sofort dem Transportunternehmen und der Firma AVOLA
schriftlich mitgeteilt werden.

Transport

Zwei Krandsen an jeder Maschine dienen dem Transport per Kran auf der Baustelle. Bewegliche oder lose
Teile mussen durch Festellen gesichert werden.

Als Zusatzausristung kann ein Fahrgestell geliefert werden. Mit Hilfe dieses Fahrgestells 14t sich die
Tischkreissage leicht verfahren.

Inbetriebnahme
Stromzufiihrung

Prifen, ob Stromart - Wechselstrom oder Drehstrom - und Netzspannung mit den Angaben des Typenschildes
an der Maschine bzw. am Motor ubereinstimmen.

Der Anschluf® an das Stromnetz darf nur mittels élfestem Gummikabel und passender Kupplung erfolgen. Der
Querschnitt des Gummikabels flr Drehstrom mull mindestens 5 x 1,5 mm? und fir Wechselstrom mindestens
3 x 1,5 mm? betragen. Weichen die eingesetzten Sicherungen von denen im technischen Datenblatt dieser
Betriebsanleitung angegebenen Mindest-Sicherungsgréfien ab, ist fur das Zuleitungskabel ein gréRerer
Leitungsquerschnitt zu wahlen.

Kupplung in den Geratestecker der Maschine einfiihren.

Bei Maschinen mit Drehstromausriistung die Drehrichtung des Motors durch kurzzeitiges Einschalten priifen.
Bei falscher Drehrichtung Kupplung wieder vom Geratestecker der Maschine abziehen. Im Geratestecker
befindet sich ein Phasenwender, mit dessen Hilfe auf einfachste Weise die Drehrichtung gedndert werden
kann. Der Phasenwender wird mit Hilfe eines passenden Schraubendrehers betatigt, indem die rote runde
Platte, auf der zwei Steckerstifte montiert sind, um 180° verdreht wird.
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2.6

2.7

Uberpriifung vor Arbeitsbeginn

Maschine auf festem Boden aufstellen

Unebenheiten des Bodens durch Beilagen ausgleichen
Stromzufuhr Uberpriifen (Drehrichtung)

Ist das Sageblatt fest angezogen?

Auf Abstand zwischen Sageblatt und Spaltkeil achten

Ist die Schutzhaube vorhanden und funktionsfahig?
Bremszeit des Sageblattes kontrollieren (hochstens 10 s)

Betrieb
Schneiden von Holz

Langsanschlag oder Queranschlag einstellen

Schutzhaube auf Materialstarke einstellen

Schalter -Ein

Holz auf die Tischplatte legen und durchschieben

Schalter - Aus

fertig geschnittenes Holz entnehmen

Bei langeren Arbeitspausen den Netzstecker abziehen oder den Schalter gegen unberechtige Benutzung durch
ein VorhangeschloR sichern.

Aufbau und Wirkungsweise
Schneidvorgang

Aufgabe:

Der Schneidvorgang beschreibt die Tatigkeit, nach welchen Méglichkeiten die Werkstoffe bearbeitet werden
und welche Voraussetzungen erfiillt werden missen.

Aufbau:

Die AVOLA Tischkreissdge unterscheidet zwei Schneidvorgange:

Langsschnitt

Beim Langsschnitt wird der Werkstoff der Lange nach mit Hilfe des Parallelanschlages geftihrt.
Querschnitt

Beim Querschnitt wird der Werkstoff mit dem Queranschlag geftihrt.

Hoéhenverstellung:

- Einstellung der gewtinschten Schnitttiefe/Skala mit der Handkurbel an der Maschinenvorderseite
Schréagverstellung:

- Lésen der beiden Sterngriffe an der vorderen und hinteren Maschinenseite

- Einstellen der gewiinschten Gradzahl

- Festhalten in dieser Position

- Festziehen der beiden Sterngriffe

Wichtiger Hinweis zum Schneidvorgang

Spannmutter und Spannflansch fest anziehen

Spaltkeil auf richtige Einstellung und festen Sitz Gberpriifen
Schutzhaube auf Materialstarke einstellen

Vorschubdruck nur so stark ausiiben wie der Motor durchziehen kann
Motor nicht abwirgen

Schneidvorgang Langsschnitt

Der Langsanschlag hat zwei Werkstuckfiihrungsflachen, eine fiir hohe Schnitthéhen und eine fir niedrige fir
flache und Schragschnitte

Langsanschlag auf das gewtinschte MaR einstellen

Schutzhaube auf Materialstarke einstellen

Schneidvorgang Querschnitt

Queranschlag aus der Ruhestellung auf den Tisch schwenken. Gehrungslade auf die gewlnschte Gradzahl
einstellen. Queranschlag vorschieben, bis der Schnitt beendet ist. Mit dem Schiebestock das fertige Schnittgut
vom S&geblatt entfernen.
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. Der Queranschlag ist bis zu 90° verstellbar und kann auf jede Gradzahl innerhalb dieses Schwenkbereiches
festgestellt werden. Damit erfillt die Querschneidvorrichtung auch die Funktion einer
Gehrungsschneidevorrichtung und dartber hinaus die Funktion einer Keilschneidvorrichtung.

2.8 Instandhaltung und Wartung
Tischeinlagen , die durch seitlich ausschlagende Sageblatter beschadigt sind, missen gemafl EN 1870
rechtzeitig gegen eine neue Tischeinlage ausgewechselt werden. Bei der TZV 315 wird die gesamte
AL-Tischeinlage ausgetauscht

. Anleitung zum Auswechseln der Kunststoffleisten in den Tischeinlagen.

1. Tischeinlage mit der Unterseite nach oben auf die Werkbank legen.

2. Beide Z-férmigen Klemmbleche, die die Kunststoffleisten einklemmen,
an ihren offenen Enden mit einer Flachzange so weit nach oben biegen,
bis sich die Enden der Kunststoffleisten lockern.

3. Nun mit Hilfe eines Hammers die alten Kunststoffleisten zur gedffneten
Seite hin heraustreiben.

4. Die neuen Kunststoffleisten in umgekehrter Reihenfolge einschieben.

5. Beide Klemmbleche wieder nach unten auf die Kunststoffleisten biegen
und mit leichten Hammerschlagen auf Spannung bringen, bis die neuen
Kunststoffleisten stramm eingeklemmt sind.

. Die Kugellager des Motors besitzen eine Dauerschmierung fiir etwa 5.000 - 8.000 Betriebsstunden

. Auf Tischkreissagen dirfen gemal EN 847-1 nur geeignete Sageblatter aus Stahl fir die Bearbeitung von Holz
oder holzahnlichen Werkstoffen eingesetzt werden.
Der Einsatz rissiger und/oder formveranderter Kreissageblatter sowie von HSS-Kreissageblattern ist verboten.
Rissige oder formveranderte Kreissageblatter sind sofort wirksam zu verschrotten, um deren Wiedergebrauch
zu verhuten.

. Der Motor besitzt eine automatisch arbeitende Bremseinrichtung, die bewirken soll, dal das S&geblatt nach
dem Abschalten der Maschine innerhalb von 10 s zum Stillstand kommt. Im stromlosen Zustand laRt sich die
Motorwelle nur gegen den Widerstand der angezogenen Bremse drehen. Die Bremse |6st sich automatisch,
sobald der Motor eingeschaltet wird.

Der Bremsbelag in der Bremseinrichtung unterliegt je nach Betriebsdauer, Schalthaufigkeit und
Schwungmasse der benutzten Kreissageblatter einem permanten geringen Verschlei3. Dieser Verschleil} ist
erkennbar an der Verlangerung der Bremszeit. Wenn Sie daher beobachten, daf} die Bremsezeit mehr als 10
Sekunden betragt, ist es gem. EN 1870 unbedingt erforderlich, dal Sie den verschlissenen Bremsbelag gegen
ein Neuteil auswechseln. Siehe auch Ersatzteilliste.

. Jede Maschine besitzt einen Motorschutzschalter mit verschiedenen Schutzfunktionen, die jedoch alle nur
einen relativen Schutz gewahren konnen. Durch Ausldsen zeigt der Motorschutzschalter eine Situation der
Uberlastung oder einen elektrischen Fehler im Stromnetz oder an der Maschine an. Die Stérungsquelle muf
vor Wiedereinschalten beseitigt werden. Mehrfaches Wiedereinschalten nach Auslosen des Schalters schadet
dem Motor und setzt die Garantieverpflichtung auRer Kraft.

. Der Motorschutzschalter ist mit einer Unterspannungsauslésung - auch Nullspannungsauslésung genannt -
ausgerustet. Sie bewirkt, dafl der Schalter bei Stromausfall in die Nullstellung geht und sich bei Stromlosigkeit
nicht einschalten laft.

. Zum Schutz des Motors vor Uberhitzung sind in die Wicklung 3 Protektoren - auch Thermofiihler oder
Thermokontakte genannt - eingebaut. Deren Kontakte éffnen sich bei Uberhitzung und unterbrechen den
Steuerstrom zur Unterspannungsauslésung so lange, bis sich der Motor hinreichend abgekuhlt hat, und sich
die Kontakte der Protektoren wieder schlieRen kdnnen. Die Abkuhlzeit kann bis zu 30min betragen. Erst dann
1aRt sich der Schalter wieder schalten.

Werksseitig wurde die Ampere-Einstellung des Motorschutzschalters passend zur Stromaufnahme des Motors (auch
Motornennstrom genannt) eingestellt.

. Zum Sageblattwechsel die Maschine abschalten und die Kupplung vom Geratestecker abziehen, damit die
Maschine absolut vom Stromnetz getrennt ist. - Tischeinlage abnehmen, die hinten eingesteckt und vorn an
ihrer Unterseite mit einer Fliigelschraube gesichert ist. Die Spannmutter zum Sageblatt hat Linksgewinde: also
in Laufrichtung des Sageblattes.

. Bei Veranderung des Sageblattdurchmessers muf} der Spaltkeil nachgesetzt werden. Der Spaltkeil muf} so
verstellt werden kénnen, dal} seine Spitze mindestens bis zum héchsten Punkt am Umfang des Sageblattes
reicht. Der Abstand zum Sageblatt und dem Spaltkeil darf an keiner Stelle 8 mm Ubersteigen.
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Die Schutzhaube so einstellen, dal} die Schutzhaube mit ihrem vorderen Teil auf dem Tisch aufliegt und sich
gleichzeitig das Sageblatt frei drehen kann. Die Klemmvorrichtung am hinteren Ende der Schutzhaube ist
mittels Sterngriff so einzustellen, daf sich die Schutzhaube in jede erforderliche Arbeitshéhe schwenken laf3t
und dort stehen bleibt. Die erforderliche Arbeitshhe der Schutzhaube wird bestimmt durch die Hohe des zu
sagenden Materials. Der Abstand zwischen dem Material und dem Vorderteil der Schutzhaube sollte eben
noch die Sicht auf den Schnitt freigeben. Bei serienmafigen gleichartigen Schnitten, bei denen keine Sicht zur
Kontrolle des Schnittverlaufes erforderlich ist, sollte die Schutzhaube bis aufs Material abgesenkt werden.

Unter der linken und vorderen Tischkante befinden sich die Rundfiihrungen der Langs- und
Querschneidvorrichtung. Die Fiuhrungen sind wartungsfrei. Es ist jedoch empfehlenswert in entsprechenden
Absténden oder bei Schwergangigkeit der Flihrungen diese zu reinigen. Eine Leichtgangigleit der Flihrung
erreicht man durch eine saubere, glatte und trockene Rundfiihrung (auf keinen Fall fetten).

Zur Reduzierung von Larmemissionen bei Leer- und Lastlauf sind zum Arbeitsschutz und Umweltschutz
folgende MaRnahmen zu empfehlen: Keine Kreissageblatter minderwertiger Qualitat verwenden, weil diese in
aller Regel zu diinn und dadurch instabil sind und deshalb im Leerlauf einen aufdringlichen Pfeifton erzeugen.
Pfeifende Kreissageblatter dirfen nicht benutzt und missen ausgemustert werden. Verwenden Sie ein
moglichst dickes und kleines Kreissageblatt mit Wolfszahnung und geringer Zahnezahl in Qualitat
Chromvanadiumstahl (CV/A) oder noch besser mit Hartmetallbestlickung (HM/A). Wechseln Sie ein stumpf
gewordenes Sageblatt rechtzeitig gegen ein scharfes Blatt aus und achten Sie bei CV/A-Blattern auf
ausreichende Schrankung.

Zum Umweltschutz ist wichtig zu wissen, dal} Kreissagemaschinen nach vorn und hinten (Radialrichtung) die
geringste und nach rechts und links (Axialrichtung) die starkste Larmabstrahlung aufweisen. Wenn also
bestimmte Objekte (Wohngebiete, Schulen, Krankenanstalten etc.) geschiitzt werden miissen, kann diese
Richtcharakteristik bei der Aufstellung der Maschine berticksichtigt werden.

Zur Reduzierung vom Larmemission liefert AVOLA auf besondere Anforderung spezielle hatmetallbestiickte
schallgedampfte Kreissageblatter HM/A/SG (siehe auch Spezialprospekt).

ACHTUNG!

2.9

Bei Verstopfung des Spanekastens mufd vor dem Reinigen (Schutzkasten) sichergestellt sein, dal} die
Stromzufuhr zur Tischkreissage unterbrochen ist. Stecker abziehen!

Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate ab Liefertag. Die Garantieverpflichtung und Haftung des Herstellers werden

unwirksam durch kundenseitige Veranderungen der Maschine, durch Einbau falscher oder fremder Ersatzteile,

nicht bestimmungsgemaRen Einsatz der Maschine, Verwendung der Maschine mit defekten oder

verschlissenen Maschinenteilen, bei fehlenden oder falsch eingestellten Maschinenteilen. Nicht

bestimmungsgemaler Einsatz, Umbau oder Erganzungen der Maschine bedirfen auf jeden Fall der

schriftlichen Genehmigung des Herstellers AVOLA Maschinenfabrik, A. Volkenborn GmbH & Co. KG, in 45527

Hattingen, Ruhr.

Verschleif3teile sind von der Garantie ausgeschlossen.

Verschleifdteile sind Teile, die bei bestimmungsgemalkem Gebrauch der Maschine einer betriebsbedingten

Abnutzung unterliegen. Die Verschleif3zeit ist nicht einheitlich definierbar, sie differiert nach der

Einsatzintensitat. Die Verschleilteile sind geratespezifisch entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers

zu warten, einzustellen und ggf. auszutauschen. Ein betriebsbedingter Verschleild bedingt keine

Mangelanspriiche.

. Vorschub- und Antriebselemente wie Zahnstangen, Zahnrader, Ritzel, Spindeln, Spindelmuttern,
Spindellager, Seile, Ketten, Kettenrader, Riemen

. Dichtungen, Kabel, Schlduche, Manschetten, Stecker, Kupplungen und Schalter fir Pneumatik, Hydraulik,
Wasser, Elektrik, Kraftstoff

. Flhrungselemente wie Fuihrungsleisten, Fliihrungsbuchsen, Fihrungsschienen, Rollen, Lager,

Gleitschutzauflagen

Spannelemente von Schnelltrennsystemen

Gleit- und Walzlager, die nicht im Olbad laufen

Wellendichtringe und Dichtelemente

Bremsvorrichtungen

Regelpotentiometer und manuelle Schaltelemente

Sicherungen und Leuchten

Hilf- und Betriebsstoffe

Befestigungselemente wie Diibel, Anker und Schrauben

Filter aller Art

Antriebs-, Umlenkrollen und Bandagen

Lauf- und Antriebsrader

Schnittguttransportrollen

Bohr-, Trenn- und Schneidwerkzeuge

Tischeinlage
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2.10 Montagehinweis zur Motorbremse
. Motor ausschalten und vom Netz trennen

. angekuppelte Schneidwerkzeuge o0.a. aus Sicherheitsgriinden entfernen
(mdglichst Motor aus dem Antriebsgerat entfernen

. Die Motorbremse befindet sich auf der B-Seite des Motors hinter der Lifterabdeckhaube. Zur Demontage muf®
diese Abdeckhaube abgeschraubt werden.

. Durch Lésen der Innensechskantschraube M5 kann der Liifter mit dem Bremsbelag von der Welle genommen
werden.

. Anschlulilitzen der Bremse vom Klemmbrett I6sen

. Gleichspannung an die Bremslitzen anlegen
(Einweggleichrichter mit Freilaufdiode am 230 V-Netz, wie aus Klemmbrettschaltung ersichtlich)
===> Ankerscheibe zieht an, Bremse |0st

. Klemmschraube des ALU-Bremsiliifters 16sen

. Bremsspalt einstellen (0,2 bis 0,3 mm)
===>Fuhlerlehre oder (besser) Folienstreifen 0,2 mm dick einlegen und Bremsliifter anlegen

° Lifterklemmschraube festziehen

. verwendete Abstandslehre entfernen und durch mehrmaliges Ein-/Ausschalten und Drehen an der Welle die
Justage Uberprifen

. Hilfsgleichspannung abschalten und von den Bremslitzen trennen

. Klemmbrettschaltung wieder vervollstandigen

. Antriebsgerat komplettieren

. Die Bremszeit kontrollieren und eventuell den Vorgang wiederholen.
. Montage der kompletten Bremse

Zuerst wird der Magnet mit 3 Spezialschlitzschrauben M5 angeschraubt. Die Bremsankerscheibe wird mit den
Bohrungen auf die Spezialschlitzschraube gesteckt.

Die Montage des Lifters mit Bremsbelag erfolgt durch Aufschieben auf die abzubremsende Welle. Nach dem
Aufschieben des Lifters mit dem Bremsbelag mul? der Luftspalt zwischen der Bremsankerscheibe und dem
Magneten 0,2-0,3 mm betragen. (siehen Nachstellen/Einstellen)

Achtung:
Die Justage- bzw. Wartungsarbeiten diirfen unter Beachtung der fiir elektrotechnische Anlagen
giiltigen Sicherheitsvorschriften nur durch fachkundiges Personal (z.B. Elektrowerkstatten)
durchgefiihrt werden!

2.11 Beschreibung des Sageblattwechsels

Maschine stromlos machen

Stecker abziehen

Schutzhaube 16sen und abheben

Tischeinlage I6sen und herausnehmen

Mit Hilfe des Gegenhalters und des Einmaulschlissels die Spannmutter I6sen. Den Gegenhalter in die

Bohrung der Motorwelle stecken. Mit dem Einmaulschliissel die Spannmutter (Achtung Linksgewinde) I6sen.

Die Spannmutter und den Losflansch von der Welle nehmen.

. Neues Sageblatt (Vorsicht Schneidgefahr, auf Pfeilrichtung achten) auf die Blattaufnahme des
Festflansches setzen (auf richtigen Sitz achten). Den Losflansch und die Spannmutter auf die Welle schieben
und fest anziehen (Achtung Linksgewinde).

. Eventuell Spaltkeil neu einstellen
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Tischeinlage einschieben und befestigen

Schutzhaube aufstecken und anschrauben

Stecker einstecken, Strom anlegen

Durch kurzzeitiges Einschalten priifen (bei Drehstrom), ob die Drehrichtung stimmt.
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2.12 Sageblatt
2.12.1 Hinweise zum Sageblatt

Stahlqualitat:
Chrom-Vanadium-Stahl (CV) oder Hartmetallbestiickung (HM)

Zahnform:
Wolfszahnung (A) mit groRer Zahnteilung 35 - 40 mm fiir Quer- und Langsschnitte. Spitzzahn (B) nur fur
Feinarbeiten einsetzen.

Sonstiges:

Moglichst dicke Sageblatter verwenden, weil diinne Blatter instabil sind und im Leerlauf Pfeifgerdusche
verursachen kénnen. Pfeifende Sageblatter diirfen nicht verwendet werden. - Die Drehzahl der AVOLA
Baukreissagen betragt rund 2850 U/min. Entsprechend dieser Drehzahl mussen die Sageblatter gespannt sein.
Falsch gespannte Sageblatter flattern. Die Normbohrung ist 30 mm, Passung H7. Exakte Auswuchtung ist
wichtig, daher nur maschinell und nicht von Hand und auch Zahngrund und Zahnrticken nachscharfen .
Originalzahnform nicht verandern. Die Schrankweite soll etwa 60 % der Dicke des Sageblattes betragen;
Beispiel: Dicke 3 mm + Schrankung 1,8 mm = Schrankweite 4,8 mm.

Nachscharfen:
Nur maschinell nachschrafen. Am besten Spezialscharfdienst beauftragen, der Ihre stumpfen Sageblatter
abholt und sachgeman geschrankt und gescharft wieder anliefert.

2.12.2 Die haufigsten Fehler an Kreissageblittern fiir Tischkreissdgen

Seitenanschlag / Ursachen:
a) Falsche Spannung im Hinblick auf Maschinendrehzahl,
b) zu geringe Materialdicke
c) Spannungsverlust nach HeilRlaufen, Verharzung und Brandstellen durch
stumpfe Zahnspitzen, falsches Nachschéarfen oder zu geringe Schrankung.
Folge: Rif3bildung

Unwucht / Ursachen:
a) Unterschiedliche Zahngrundtiefen oder Zahnspitzenhéhen z.B. durch
manuelles Nachscharfen.
b) Bei billigen Blattern ist oft der Zahngrund unterschiedlich tief oder die
Materialdicke nicht gleichmaRig.
c) Blatt hat Hohenschlag, weil Bohrung gréRer als 30 mm, Passung H7.
Folgen: Unruhiger Stand der Maschine, schelchtes Schnittbild, kurze Standzeit, Heil3laufen, Verharzung,
Brandstellen Spannungsverlust, Seitenschlag, RiRbildung, Uberlastung des Motors.

Falsche Schriankung z.B. ungleichmaBig oder zu schwach:
|_=_olgen: Kurze Standzeit, HeilRlaufen, Verharzung, Brandstellen, Spannungsverlust, Seitenschlag, Ribildung,
Uberlastung des Motors.

Falsche Zahnform nachgescharft:
Folge: wie Pos. 3

Sdgen mit stumpfen Zahnspitzen:
Folgen: wie Pos. 3

Sagen mit verharzten Sageblitten / Ursachen:

Verharzung entsteht durch Sagen mit stumpfen oder falsch gescharften oder schlecht geschrankten oder
unwuchtigen oder schlagenden Sageblattern.

Folge: wie Pos. 3

Abhilfe: Verharzung mittels Diesel6l entfernen.

Nachscharfen von Hand mit ungeeigneten scharfkantigen Feilen:

Folgen: Scharfe Kerben im Zahngrund und davon ausgehend Ri3bildung. Wenn schon einmal manuell
nachgescharft werden muf3, dann nur mit einer sogenannten Miihls&gefeile, das ist eine spezielle Flachfeile mit
abgerundeten Kanten.
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3

341

3.2

Emissionswerte
Angaben zur Gerduschemission

Die nach prEN 1870-1 Ausgabe 1996 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalleistungspegel [dB(A)] Schalldruckpegel am

nach EN ISO 3746:1995 Arbeitsplatz [dB(A)]
nach EN ISO 11202:1996

Leerlauf: 93,7 Leerlauf: 79,9

Bearbeitung: 104,8 Bearbeitung: 90,8

Fir die genannten Emissionswerte gilt ein MeRunsicherheitszuschlag
K =4 dB(A). Die Emissionswerte fir den Abschalldruckpegel am Arbeitsplatz wurden abweichend von ISO
7960 Anhang A wie folgt durchgefihrt:

Werkzeug: HM-Sageblatt & 315 x 2,8 mit Z =20; Blattiberstand 90 mm (nicht veranderbar),

Werkstiick: Spanplatte mit t =16 mm.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte
darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegel gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zuséatzliche VorsichtsmaRnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten die
Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen. Die zulassigen Immissionspegel kénnen ebenso von Land
zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung von
Gefahrdungen und Risiko vorzunehmen.

Angaben zur Staubemission

Die Maschine ist mit einem Anschluf3durchmesser von 80 mm ausgerustet und muld vor Inbetriebnahme in
geschlossenen Raumen derart an eine Absaugung angeschlossen werden, dal} sichergestellt ist, dafl sich mit
dem Einschalten der Maschine die Absaugung selbstatig mit einschaltet.

Wird die Maschine mittels flexiblen Absaugschlauchen an die Absaugung angeschlossen, so ist darauf zu
achten, daR die verwendeten Absaugschlauche aus schwer entflammbarem Material sind und sie
elektrostatisch geerdet sein missen.

Zur dauerhaften sicheren Einhaltung des Grenzwertes ist eine Mindestluftgeschwindigkeit von 20 m/s am
Anschluf3stutzen der Maschine erforderlich.

Der statische Unterdruck am Anschlufd der Maschine bei 20 m/s ca. 1740 Pa. Der erforderliche Volumenstrom
betragt 565 m?h.

Technische Unterlagen
4.1 Ersatzteile

Bitte geben Sie bei der Ersatzteilbestellung den Maschinentyp und Maschinen-Nr. an. Das Artikel-Nummern-
Verzeichnis finden Sie in der Betriebsanleitung unter Punkt Ersatzteilliste.
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

— N
gl 150/
160
170
| %

Pos | Anz_| Benennung Artikel.Nr

TZV 315montiert 30304

TZV 315 W montiert 30305

10| 1 Ségeblatt 315 05087

20| 1 Querschneidvorrichtung 30100

3011 Langsanschlagvorrichtung 30105

40(1 Sagen-Schutzhaube 30140

110 |1 Hohenverstelleinrichtung 30170

120 |1 Maschinengestell 30160

1301 Spaltkeilvorrichtung 30175

140 1 Tischeinlage 30180

150 | 1 Antriebseinheit (Drehstrom) 30165

160 | 1 Antriebseinheit (Wechselstrom) 30180

170 |1 Schutzkasten Komplett 30155
1 Zubehor

Schiebestock 01327

Einmaulschliissel 04315

Gegenhalter 01495

Handgriff fir Schiebeholz 30050

Betriebsanleitung TZV 315 03638

Betriebsanleitung TZV 315 W 03639
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W
203 20 4 20.6
| - 20.5 |
201 202
207
T — il
| & o |
2038
209

Pos | Anz | Benennung Artikel.Nr
20| 1 Querschneidvorrichtung 30100
20.11]1 Befestigung Rundfiihrung 31064
20.2 |1 Langsfihrung 25x806 30171
20.3 (1 Alu-Gleitlagerbuchse 265 Kompl. 30109
204 (1 Gehrungslade 30003
20.5(1 Zapfenschraube M6x5 04601
20.6(1 Sterngriffschraube 30, M6x15 04602
20.7 {1 Fihrungsarm Mod.2 30602
20.8 |1 Winkelstick 32 Kompl. 30131
2091 Lagerbolzen Cu Sn12 30009
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

307
301

|
30.10 306
30.7
30.9 30.8
Pos Anz | Benennung Artikel.Nr
30 1 Langsanschlagvorrichtung 30105
30.1 1 Distanzstiick 35/25x22 05171
30.2 1 Langsanschlag Alu 30011
30.3 1 Spannleiste 30010
304 1 Flhrungsarm Mod.2 30602
30.5 2 Sterngriffschraube 30, M6x50 04605
30.6 1 Langsfihrung_25 470 30172
30.7 1 Winkelstiick_32 Kompl. 30131
30.8 1 Lagerbolzen CuSn12 30009
30.9 1 Sterngriffschraube 40 M8x50 04606
30.10 |1 Alu-Gleitlager 154 Kompl. 30107
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

404

O\
401, 402, 403
Pos | Anz | Benennung Artikel.Nr
40 |1 Sagen-Schutzhaube 30140
4011 Flachrundschraube M6x40 04610
40.2 |1 Sterngriffmutter M6 04600
40.3 |1 Federring A6 04363
40.4 |1 Schutzkappe 30046
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

101 102
11010 /
110 W(E:ﬂ N E 1101 Heterensole 11013 e
"y EE —
N7 T || Srram=
R =11 e
gy g\%\ﬂw 1101
)‘ "'Schutzkastem—reohts
\\‘W 7 H\mo 10
L
g
mﬂ Hiﬂ 106
Pos Anz | Benennung Art.Nr
110 1 Hohenverstelleinrichtung 30170
110.1 1 Verbindungsblech 30075
110.2 1 Kurbelbelch 30074
110.3 1 Augenschraube 30076
110.4 1 Spindel Komplett 30187
110.41 1 Griff 30078
1104.2 1 Stovermutter M8 05002
110.5 1 Distanzstlick SW17 30080
110.6. 1 Spindelmutter 30073
110.7 1 Halteblech 30081
110.8 1 Sechskantschraube M8x16 04042
110.9 1 Scheibe 8,4 04384
110.10 5 Stovermutter M8 05002
110.11 1 Senkschraube M8x25 30094
110.12 1 Distanzstlick SW19 30095
110.13 1 Sechskantschraube M8x35 04046
110.14 3 Scheibe 8,4 04355
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W
B B Bearbeitungsrichtung
L‘ \‘)—i\ — | 7 7
l - / ﬂ] |
120114 e 1206 /
120.13 o Tischbein 120.7
12013 “< SSZ L
120 3 N ‘g‘ 2 | 12011
12016 5‘ R
L 120103 120104
N A | vergrderte Darstellung
[¢] (e}
o - \ o
1203 A A
Ansicht X fert 104
Schnitt BB nsicl vergrolier )
vergrofert ‘ Tischbein hinten rechits Schnift A-A vergrofiert

Pos Anz | Benennung

120 1 Maschinengestell

120.1 1 Tisch

120.2 4 Verstargungswinkel

120.3 2 Fullrahmen_v.h.

120.4 2 Fullrahmen _r |

120.5 4 Tischbein

120.6 24 Sechskantschraube M8x16 04042
120.7 24 Stover-Mutter M8 05002
120.8 16 Sechskantschraube M6x12 04543
120.9 16 Facherscheibe A 6,4 04531
120.10 2 Kranésen komplett 01140
120.10.1 2 Sechskantschraube M10x25 04666
120.10.2 2 Scheibe @40/11x3 05012
120.10.3 4 Scheibe 10,5 DIN 125 04356
120.10.4 2 Stovermutter M10 05003
120.11 1 Schalterblech 30060
120.12 1 Innensechkantschraube M8x25 04120
120.13 4 Sechskantmutter M8 DIN 934 04328
120.14 1 Gewindestift M8 04509
120.15 1 Zahnscheibe A8,2 04378
120.16 1 Scheibe 8,4 DIN 9021 04386
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

EE,

130.2

FPJ@ 1305

‘ 7}////1306

\l@\
130.7

130.8

Pos Anz | Benennung Art.Nr
130 1 Spaltkeilvorrichtung 30175
130.1 1 Spaltkeil 30030
130.2 1 Spannplatte 30031
130.3 1 Flhrungsstick 30032
130.4 4 Sechskantschraube M8x16 04042
130.5 1 Flachrundschraube M10x25 04609
130.6 1 Scheibe 11 Form R 05012
130.7 1 Federscheibe B10 verz. 04370
130.8 1 Sechskantmutter M10 SW 30 05044
130.9 4 Mutter M8 04328
130.10 8 Distanzstlick 12x2 30094
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

140

[H

140

Reiie

NO

Pos Anz | Benennung Art.Nr
140 1 Tischeinlage 30083
140.1 1 Klemmblech 30093
140.2 1 Fligelmutter

04335
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

150.11.13

150.2
/ 1807
150 4%/

150.6, 150.8,

1505 150.6

T
), 27
T

150.8 150.2 150.1.1.6

150.9
150.1.1.7, 150.11.1.8

1501112 ‘\‘
150111 o7
150.1.1.10 X 15011 %
&
150119 150.4, 150 5/'5 150.1 (150.1.1) 150115 ’ >
150.7
150.1.21 150122
1 150.1.2.3 150124
/ +
Ansicht X
[@HF}O 10
Pos Anz | Benennung Art.Nr
150 1 Antriebseinheit Drehstrom 30165
150.1 1 Motor komplett (Drehstrom) 30126
150.1.1 1 Motor (Drehstrom 30127
150.1.1.1 1 Ankerscheibe 30055
150.1.1.2 |1 Bremsliifter 30053
150.1.1.3 |1 Innensechskantschraube 30057
M5x25

150.1.14 |2 Diode 30058
150.1.1.5 |1 Magnettopf 30052
150.1.1.6 |3 Zylinderschr. BREMGM4 30104
150.1.1.7 |1 Lifterabdeckblech 30099
150.1.1.8 |2 Blechschraube 04305
150.1.1.9 |1 Festflansch 30041
150.1.1.10 | 1 Losflansch 30042
150.1.1.11 |1 Sechskantmutter M20 L 04332
150.1.1.12 | 1 Federscheibe B20 04373
150.1.1.13 |1 Spannhiilse 5x22 30056
150.1.2 1 Schalter mit Kabel (D) 30048
150.1.21 (2 Zylinderschraube M4x20 04300
150.1.2.2 |2 Zahnscheibe 4,3 04302
150.1.2.3 |2 Sechskantmutter M4 04325
150.1.24 |2 Scheibe 4,3 DIN 9021 04389
150.2 4 Stover-Mutter M8 05002
150.3 1 Hoéhen-Einstellungs-Pfeil 30071
150.4 4 Sechkantschraube M10x25 04066
150.5 4 Unterlegscheibe 10,5 04356
150.6 4 Senkkopfs. mit Innensechskant M8x20 04215
150.7 8 Stovermutter M10 05003
150.8 4 Scheibe 8,4 04384
150.9 1 Motortrageblech 30071
150.10 1 Sechskantschraube M6x10 DIN 933 04014
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W

160 6. 160 8.
1605 167 1606 1606 1602 160.1.1.6
1607 <1809

160.11.13

161112

160111

160.1110

160.11.1) 160.11.3

7

160119
160.4, WGOLE 1601 (160.11) 160115 160112
160 7

Ansicht X

160117, 160

160.11.4
160 1114

Pos Anz | Benennung Art.Nr
160 Antriebseinheit Wechselstrom 30180
160.1 1 Motor komplett (Wechselstrom) 30151
160.1.1 1 Motor (Wechselstrom) 30152
160.1.1.1 1 Ankerscheibe 30055
160.1.1.2 |1 Bremsliifter 30053
160.1.1.3 |1 Innensechskantschraube 30057
M5x25
160.1.1.4 |2 Diode 30058
160.1.1.5 |1 Magnettopf 30052
160.1.1.6 |3 Zylinderschr. BREMGM4 30104
160.1.1.7 |1 Lifterabdeckblech 30099
160.1.1.8 |2 Blechschraube 04305
160.1.1.9 |1 Festflansch 30041
160.1.1.10 | 1 Losflansch 30042
160.1.1.11 |1 Sechskantmutter M20 L 04332
160.1.1.12 | 1 Federscheibe B20 04373
160.1.1.13 | 1 Spannhiilse 5x22 30056
160.1.1.14 |1 Kondensator 30402
160.1.2 1 Schalter mit Kabel (D) 30049
160.1.21 (2 Zylinderschraube M4x20 04300
160.1.2.2 |2 Zahnscheibe 4,3 04302
160.1.2.3 |2 Sechskantmutter M4 04325
160.1.24 |2 Scheibe 8,4 DIN 9021 04389
160.2 4 Stover-Mutter M8 05002
160.3 1 Hoéhen-Einstellungs-Pfeil 30071
160.4 4 Sechkantschraube M10x25 04066
160.5 4 Unterlegscheibe 10,5 04356
160.6 4 Senkkopfschraube mit Innensechskant 04215
M8x20
160.7 8 Stovermutter M10 05003
160.8 4 Scheibe 8,4 04384
160.9 1 Motortrageblech 30071
160.10 1 Sechskantschraube M6x10 DIN 933 04014

1118

im Klemmenkasten

16012

160121, 160122
16012.3. 160.12.4
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4.1 Ersatzteilliste TZV 315, TZV 315 W
]ﬂ 17018
170110
170.31 [ 17019
Lt -
17014 _ . 170.2.1
*‘ vergrozert g{
. Z e ]
1703 . @’/ he — ‘ 1701
== T
il 170.2
:;\Wo 15
é'\WO.M 17017 vergrofiert
4 7045 L %
5 @‘ 170111 e
e 17015 @
/17013 /é 17012
17015
- 1701
170.16
170.2.2 { .
17015 — \
17019
| 170110
Hﬂé%ﬁ/ﬂmﬁﬁ
Pos Anz | Benennung Art.Nr
170 1 Schutzkasten 30155
170.1 1 Schutzkasten rechts 30061
170.1.1 1 Malstab 30063
170.1.2 1 Grad-Anzeigepfeil 30065
170.1.3 1 Abdeckblech D40 30027
170.1.4 5 Innensechskantschraube M8x16 04118
170.1.5 12 Sechskantschraube M6x8 04023
170.1.6 1 Spaneauswurfschieber 30090
170.1.7 1 Schutzblech Motor 30072
170.1.8 2 Sterngriffschraube M8x35 04612
170.1.9 2 Scheibe 8,4 DIN 9021 04386
170.1.10 2 Distanzstlick 16/8,5x22 01389
170.1.11 1 Verbindungsblech 30096
170.2 1 Schutzkasten links 30062
170.2.1 6 Sechskantschraube M6x8 04023
170.2.2 1 Abdeckung D80 30027
170.3 1 Schutzblech 30082
170.3.1 2 Sechskantschraube M6x12 04543
170.3.2 2 Stovermutter M6 05001
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4.2 Maschinensteuerung (Schaltplan Drehstrom)

Schaltplan Drehstrom
WarmefUhler

. 4o4a

N
Br (br) Bremse —
171 (ws)| T2 (ws) U1 rt) V1 (gn) W1 (sw) N (ws)
O O O O O O O
O O O O O O O
™~ [
L1 N
(or) (ws) L1 (sw) L2 (br) L3 (bl B (br) PE
Schaltplan Wechselstrom Warmefinler
S8
X8 S T -
X5 Kondensator
Uz || Z2 25 V2
O O O O O
O O O O O
™~ ]
L1 N
br Sw ol PE
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e 5 Sonderzubehér Ubersicht
. Fahrvorrichtung ZF 5 Bild 1
. Tischverlangerung TL 5 Bild 2
. Tischverbreiterung TB 5 Bild 3
. Schmiegenlehre zum Herstellen von Dreikantprofilen ZS 5
. AVOLA Compact-Filter CF 4
. Absaugvorrichtung AV 5 Bild 4
. Flhrungstisch FT 5
. Rollenbock ZR 5
. schallgedampfte Sageblatter HM/A/SG
Bearbeitungsrichtung
i Schnitt C-C 3 (2
Schnitt A-A \ﬁﬁl
Vol 12 RS |
r - 530 j

rechte Tischseite der TZ 315

Die Bohrungen D=11mm miissen

nachtréglich entsprechend der

Mafe in die Tischkreisstige Ansichi X
gebohrt werden.

2ur Absauganlage
2B. AVOLA CF4

6,789

Tischkreissage

Tischverbreiterung

/

20
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